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Automatizacion en
construccion naval

Un bugue marino toma forma en el
astillero de Gunderson Marine en las
afueras de Portland, Oregon.

El corte robotico con tecnologia de
plasma automatizada avanza la
contruccion de barcos al proximo siglo
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esde las costas del rio Willamette
D en Oregdn, se produce una gran

actividad en uno de los astilleros
mas grandes del noroeste de los Esta-
dos Unidos. El equipo de Gunderson
Marine en Portland se encuentra tra-
bajando a toda velocidad. Hombres y
mujeres se inclinan sobre los planos,
los camiones vuelven a los muelles y
las carretillas elevadoras se mueven
para cargar y descargar grandes lami-
nas de acero. La actividad nunca se de-
tiene con turnos que funcionan todo el

dia — Fig.1.

Un negocio en auge

Ha sido asi desde principios de la
década de 1940, cuando Chet Gunder-
son decidié expandir su negocio de 20
anos con la compra de 11 acres de pro-
piedad frente al mar. Gunderson ima-
gind un astillero, y con los Estados
Unidos a punto de entrar en la Segun-
da Guerra Mundial, su momento no
podria ser mejor. Pronto, el lote zum-
baba con 6rdenes de construir botes de
cafién, botes salvavidas y una lancha
de desembarco para la Marina de los
EE. UU.

Gunderson Marine, ahora propie-
dad de The Greenbrier Companies, ha
construido miles de embarcaciones
marinas desde entonces. Esas embar-
caciones incluyen todos los tipos de
barcazas imaginables: para el océano,
con cubierta, tanque de doble casco,
vagon de ferrocarril, basurero, indus-
tria pesada y muchos otros — Fig.2.

Durante la mayor parte de los casi
100 arios de historia de Gunderson,
esas embarcaciones, y antes de ello, los
cubos de ruedas y los remolques, se
construyeron utilizando métodos prin-
cipalmente manuales. Walt Stokman,
coordinador de produccion del astille-
ro, describié un aspecto de la produc-
cion: el corte de una pieza.

Fig. 1 — Los trabajadores ensamblan y sueldan el armazdén de un barco.
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“Cortariamos todo a mano, princi-
palmente con un soplete autégeno.
Obtendriamos el material, lo mediria-
mos a la longitud, mediriamos dénde
debian estar los recortes, colocariamos
una plantilla, marcariamos los recor-
tes, recortariamos todo y luego se puli-
ria con una muela para que el corte se
viera medio decente”, dijo.

Los gerentes de Gunderson sabian
que su método manual funcionaba,
pero no era muy eficiente. Una iniciati-
va para modernizar sus instalaciones,
junto con la preocupacién por sus tra-
bajadores y una escasez cada vez ma-
yor de mano de obra calificada, hizo
que la empresa buscara opciones mas
automatizadas.

“Hacer todo este trabajo manual-
mente no es lo mejor para el cuerpo de
una persona. Te estis inclinando sobre
la mesa, agachandote, e inclinandote.
Sabiamos que habia mejoras ergono-
micas que podiamos hacer. También
nos dimos cuenta de que necesitdba-
mos reducir nuestros requisitos de
personal. Es mucho mas dificil contra-
tar ayuda calificada o incluso encon-
trar personas dispuestas a recibir
capacitacion para hacer este trabajo’,
explicé Stokman.

La modernizacion
comienza con
actualizaciones de
equipos

El equipo de Gunderson sabia que
no podia seguir operando como lo ha-
bia hecho durante los tltimos 90 afios
y seguir siendo competitivo. La com-
pafiia comenzo sus esfuerzos de mo-
dernizacion al agregar tres grandes
mesas de control numeérico computari-
zado (CNC) a su operacién. Las mesas,
equipadas con un sistema de corte por
plasma Hypertherm HyPerformance®,
fueron de gran ayuda ya que le permi-
tieron a la compania acelerar significa-
tivamente el corte de placa plana. Ade-
mas, la compania reemplazé algunas
de sus antorchas manuales de oxicom-
bustible con los sistemas de plasma de
aire Hypertherm Powermax®.

Los esfuerzos de modernizacién de
la compania no terminaron ahi. Aun-
que sus tres mesas de plasma CNC hi-
cieron que el corte de la placa plana
fuera mucho mas eficiente, la compa-
fiia todavia se encontraba haciendo

Fig. 2 — Gunderson dirige uno de los astilleros mas grandes del noroeste de los
Estados Unidos.

mucho trabajo manual. [dealmente,
Gunderson esperaba encontrar una so-
lucién que le permitiera cortar las mu-
chas formas 3D que se requerian cuan-
do se construian barcazas, ademas de
la placa —Figs. 3 y 4.

“Investigamos bastantes maquinas y
redujimos las opciones a cuatro o cinco,
antes de finalmente elegir una 9007,
dijo Stokman. “El punto ganador para
la 900 es que el robot es capaz de cor-
tar en los cuatro lados del acero de la
estructura, por lo que fue agradable”.

E1 900 es el SteelPRO 900 fabricado
por Inovatech Engineering en Canada.
Es un sistema de doble propésito que
ofrece corte de linea de haz robético y
corte de placa estandar. Un robot Fa-
nuc que sostiene una antorcha de plas-
ma puede cortar alrededor de vigas y
tubos, junto con formas estructurales
como barra plana de bulbo (una pieza
larga y plana de acero con un borde
corto y cénico en un lado), canales y
angulos, mientras que la mesa corta
placas planas, de base y de refuerzo.

“Tiene la mesa de placa, asi que
cuando estamos atrapados, podemos
cortar partes 2D en nuestra maquina
de placa. Si necesitamos una parte
apresurada, podemos ponerla en la
maquina muy rapidamente, o si hay
un cambio de ingenieria, podemos
cortar rapidamente una parte unica
sin interferir. Es muy versatil. Pode-
mos cortar casi cualquier forma que
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podamos sofiar”, dijo Stokman.

Las formas cortadas en acero dulce
varian de % a 1 pulg. de espesor. Una
vez cortados, los biseles en Y y los ori-
ficios listos para atornillar se hacen
rapidamente utilizando la tecnologia
SureCut® de Hypertherm.

Un trabajo que solia requerir de seis
personas ahora necesita solo a una; y
debido a que Gunderson esta ejecutan-
do tres turnos, los ahorros se multipli-
can rapidamente. Esto permite a la
empresa trasladar a més personas a
procesos subsecuentes, por ejemplo,

a la soldadura, lo que ayuda a acelerar
la produccién general. Stokman estimo
que hay dias en que la compania esta
colocando mas de 4,000 pies lineales
de material a través de la maquina
Inovatech.

El software aumenta
la productividad

La capacidad de trabajar tan rapido
se debe en gran parte al software que
usa Inovatech. Gran parte esta disena-
do a medida, como el software que In-
ovatech cred para trabajar con el pro-
grama de disefio de barcos de Gunder-
son. Este software le permite a Gun-
derson importar facilmente archivos.

“Podemos importar directamente



Fig. 3 — Se utiliza un sistema de doble proposito con corte de linea de haz robdtico
y corte de placa estdandar para cortar una forma 3D.

Fig. 4 — Una vista completa del sistema de Gunderson con la linea de haz robético
en el fondo y la mesa de corte de placas en primer plano.

en el software de anidacion, y luego,
en poco tiempo, todos nuestros nidos
estan listos y podemos cortar mate-
rial”, explicé Stokman.

[novatech también agregd codigo al
software de anidacion (Hypertherm’s
ProNest) para trabajar con la lista de

cortes especializados de Gunderson. A
este software se le atribuye ahorrar a
la compania 24 horas de trabajo de ofi-
cina a la semana y al mismo tiempo
por eliminar cualquier posible error
humano.

A pesar de toda esta automatiza-

cién, el operador de la maquina toda-
via tiene la capacidad de cambiar los
niveles de potencia, velocidad, confi-
guracion de gas, voltaje de arco y altu-
ra de corte y perforacion en la estacion
del operador.

El sistema también es ficil de ope-
rar. “El entrenamiento es rapido. Pro-
bablemente hemos entrenado a 20
personas. Después de solo dos horas,
estan solos y listos para correr. Es asi
de simple”, dijo Stokman.

Si bien Gunderson todavia usa oxi-
combustible para algunos trabajos,
como recortar un cabezal y una sierra
de corte para trabajos pequenos, en su
mayor parte, todo su corte se realiza
con plasma. Esto incluye los refuerzos
que son tan importantes al construir
cualquier tipo de embarcacién marina.

“El nuevo sistema nos permitio ree-
xaminar la forma en que cortamos y
unimos los refuerzos a nuestras barca-
zas. Pudimos cambiar nuestro disefio;
la forma en que cortamos los rigidiza-
dores. La nueva forma nos permitio
aumentar nuestra superficie de solda-
dura pero disminuir la medida de
nuestra soldadura. Pudimos acelerar
nuestro proceso de soldadura. En lugar
de una soldadura de tres pasos, ahora
podemos hacer una soldadura de un
solo paso”, dijo Stokman. Agregd que
la soldadura es mas larga pero mas del-
gada, lo que hace que la conexién sea
mas fuerte.

Futuro brillante por
delante

La decisién de Gunderson de inno-
var continuamente ha servido bien
a la compariia durante los ultimos
100 anos, y a medida que comienza
su segundo siglo en el negocio, la
empresa esta bien posicionada. El
corte robético con tecnologia de plas-
ma automatizada significa que la em-
presa es mas eficiente que nunca. Esta
construyendo mas y mejores barcazas,
asegurando que la actividad a lo largo
del rio Willamette continuara en los
préximos afos. \il
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